Автоматизация сборочного производства
Средства технологического оснащения сборочного производства:
Технологическое оборудование и технологические системы.

ТО можно разбить на 4 подраздела – подъемно-транспортное, транспортно-загрузочное, сборочное, вспомогательное.
ТС их можно условно разбить на 3 категории для сборки, вспомогательных и сборко-вспомогательных работ

Могут представлять АРМ, линии, участки и цеха. 

Классификация сборочного оборудования.

По составу: Они делятся на однопозиционные, многопозиционные, роботы манипуляторы прочее оборудование

По назначению для выполнения сборочных операции и комплекс

По типу управления централизованные, децентрализованные, комбинированные.

По числу позиций - однопозиционные и многопозиционные.
Однопозиционные бывают дискретные, комбинированные или непрерывно комбинированные.
Дискретные в свою очередь могут делится по конструкции на линейные, с поворотными столами (карусельного и барабанного типа) и другие.

Непрерывного действия: роторные, цепные и многоярусные.

По степени специализации – специальные, специализированные, универсальные

По числу виду одновременно собираемых изделий – на одно-предметные и много-предметные

По степени совмещения операции – последовательные, параллельные и параллельно-последовательные.
По степени переналадки – переналаживаемые и не переналаживаемые

Состав основных узлов сборочного оборудования:
Загрузочные устройства – это ориентация, поштучное деление и передача детали в зону сборки

Захватные устройства – захватывание, удержание
Базирующие устройства – базируем детали на позиции сборки

Устройство относительного ориентирования.  
Устройство сопряжения (сборочные головки как разновидность)

Устройство закрепления – силовое замыкания собираемых деталей

Устройство контроля – например наличие контроль наличия, контроль положения детали контроль качества сборки.
Устройство съема – для изменения ориентации детали

Транспортное устройство – межоперационное транспортирование, например узлов

УУ – устройство управления

Несущие конструкции – служат для обеспечения взаимного положения оборудования.

Сборочные станки
Однопозиционные станки, дискретные многопозиционные, станки непрерывного действия, комбинированные, переналаживаемые станки, станки для сборки типовых соединений, например резьбовые, запрессовочные, сварочные и другие.
Контрольно-сортировочные автоматы, для сборки типовых и унифицированных узлов, например подшипников качения, сборочные линии, контрольно испытательное оборудование, ГПСС.

<Рисунки сборочных станков>
Цепной станок:
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Роторный станок:
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Переналаживаемые станки – широко применяются.
Контрольно-сортировочный автомат. Существует много разновидностей. 

Сборочные головки или механизмы сборочные головки представляют собой исполнительные устройства сборочного оборудования, обычно унифицированные предназначенные для выполнения соединений собираемых компонентов. Бывают механизированные и не механизированные, могут быть одно и многошпиндельные, 

По назначению – резьбозавертывающие, вальцовочные, клепальные, прессовые, для сборки цилиндрических и конических соединений с зазором. Для установки детали на плату, для установки стопорных элементов, для установки фиксирующих элементов, сварочные, для пайки, для склеивания и др.

Сборочные линии – бывают чаще всего поточные. 
По назначению – узловая сборка, общая сборка

По такту работы – с постоянным тактом, с переменным тактом

По степени совмещения операции – последовательного действия, параллельного действия, последовательно-паралелльного действия.

По степени переналадки – переналаживаемые и не переналаживаемые

По способу перемещения собираемого объекта – принудительные, самотечные, полусамотечные.

По степени синхронизации выполняемых операции – синхронные, не синхронные, комбинированные.

По числу ветвей – одно-ветвенные и много-ветвенные.

По числу видов собираемых изделий – одно-предметные и многопредметные.

По непрерывности процесса – дискретного действия, непрерывного действия и комбинированного.

По компоновки оборудования – линейная, кольцевая, овальная, прямоугольная, комбинированная.

По виду транспортных систем – цепные, шаговые, роторные, роликовые, дисковые, вибрационные, ленточные, автооператорные, на воздушной подушке, тележечные и другие. 

По ориентации в пространстве – вертикально замкнутые, горизонтально замкнутые и интегральные.
