Агрегатные станки и автоматические линии на их базе
Состав агрегатных станков: 

Агрегатные станки применяются для высокопроизводительной инструментальной обработки деталей. Операции, выполняемые на этом оборудовании: сверление, зенкование, развертывание, снятие фасок, цокование, растачивание и выточка отверстий, обтачивания концов стержней, нарезание резьбы, обкатывание поверхностей, фрезерование пазов и т.д.
Обработка отверстий по 7 квалитету, межосевое расстояние +- 0,1, торцевое биение высокой точности, обточка порядка 9-10 квалитета точности. Можно получать и более точные поверхности для этого нужны более совершенные приспособления.
Высокая производительность достигается за счет: 
1. многошпиндельной обработки

2. многосторонняя обработка

3. одновременному или параллельному выполнению нескольких технологических переходов
Агрегатные станки создаются на базе стандартных узлов: станины, стойки, кронштейны, силовые головки, столы. Могут быть поворотные и делительные столы и др.

Силовые головки обеспечивают вращение, ускоренный подвод, рабочую подачу и ускоренный отвод инструмента. 

Силовые головки бывают: движущиеся, стационарные. Движущиеся бывают самоходные и не самоходные. 
Трансферные комплексы
1. Автоматические линии на базе агрегатных силовых головок для обработки деталей из прутка с кольцевой компоновкой.

2. Автоматические линии на базе агрегатных силовых головок для обработки деталей типа корпусов агрегатов с кольцевой компоновкой. 

3. Автоматические линии на базе агрегатных модулей с зонами обработки, которые включают структурно линейную компоновку (трансферные комплексы).

